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THU NGO

TRÅI TIM LAP TRINH TRÅI TIM

Bé såch "Thiét ké he thöng tv döng höa vdi TIA Portal" bao göm

cåc tap såch:

• Tap 1: TV déng höa PLC S7 — 300 t.'Öi TIA Portal (xuät bån näm

2014, tåi bån näm 2016 vä näm 2019).

• Tap 2: TV déng höa PLC S7 — 1200 vöi TIA Portal (xuät bån

näm 2015 vä tåi bån näm 2019).

• T4p 3: Thiét ké he thdng giåm såt diéu khién vdi TIA Portal

(xuå"t bån näm 2()17 vå tåi bån nåm 2019).

• T4p 4: Thiét ké' mgng truyén thöng cöng nghiep vÖi TIA Portal

(xuå't bån nåm 2018).

BC) såch lå nhüfng kién thirc, kinh nghiQm vå kS' näng ma tae giå

dä låm viéc vé tv déng höa Siemens vdi PLC — HMI — SCADA vå

phån mém tv döng höa tich hep toån dien TIA Portal mong muön

duqc chia sé lei cho bqn doc lå: nhüng kSr Sd tré, giåo vién chua co

nhiéu diéu kién dé tiép can v6i thgc té, cåc bon Sinh vién cön

thiéu cå kién thLfc vå kS' näng, hay nhüng ai muÖn t6ng hgp vå

khåi quåt loi he thöng kién thüc cåa bån thån minh..

PLC duvc coi lå "Tråi tim" cåa he th6ng tv döng höa vå Slogan cåa

tåc giå dji vdi PLC dö lå "Tråi tim lap trinh tråi tim". Chi can

ngddi lap trinh he th6ng co sv dam mé, you thich vå "chåy" vdi

PLC vå "1@p trinh tråi tim bång cd tråi tim" thi khöng gi lå khöng

thé.

Trån trong.

Tåc giå
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Ldl cÅM ON

Cuön såch TV döng h6a PLC S7 — 300 vdi TIA Portal dl-fVc phåt
hänh lån dåu tién väo thång 7 näm 2014 vä trong lån tåi bån såch
näy ngoäi viéc chinh süa mot so" löi, bd sung thém mét s6 chuang
vé truyén thöng mang vå ngön ngtf lap trinh thi töi muön güi Idi
cåm on t6i nhüng ngtföi dä giüp töi co thöi gian, tudng vä kién
thüc dé thvc hién nhÜfng cu6n såch cho riéng minh trong thöi gian
qua.

Dåu tién, töi Xin gifi Idi cåm (jn tdi Ban giåm hiéu Trudng trung
cäp nghé ky thuat cong nghé Hüng Vuong, Qug thåy cö trong Khoa
Dien & Trung tam co dien tü trong nhüng näm 2010 — 2015 dä
giüp vä t40 diéu kién cho töi rå't nhiéu trong viéc xåy dvng dinh
hudng, dugc thé hién dam mé, khåt khao må töi theo dudi vå dé
töi duec lå "Ong giåo" theo düng Ifdc ma vå lå nén tång cho nhüng
kién thirc vä kinh nghiérn dé töi thVc hién nhüng cudn såch cåa
riéng minh.

ThLT hai, töi cüng güi Idi cåm on tdi anh Truong Thanh Son — Giåm
döc Chi nhånh NXB Khoa hoc vå KY thuat toi TP. HCM vä chi
Phqm Thi Mai lå nhüng ngddi dä giüp töi trong viéc hoån thién
nhüng cuön såch cia töi.

Cuöi cüng, töi güi Ibi cåm on tdi Nhå såch Hoang Cd(jng & TG giåo
trinh coa Trufdng dei hQC Båch Khoa TP. HCM lå nhüng nhå såch

dä tin tuång trong viec phån ph6i såch cåa töi trong nhüng ngåy
dåu vå cho tdi tan båy gid.

Töi Xin güi Idi cåm dn tif tan tråi tim vå nhüng Idi chåc töt dep
nhåt tdi nhCIng ngudi dä giüp töi trong tåt cå thöi gian qua.
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